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1. 폐수배출시설의 위치도 및 폐수배출공정흐름도

1-1. 사업 및 배출 공정 개요

  당사는 경상남도 밀양시 삼랑진읍 용전산업단지길 278-11에 위치한 금속 단조제품 제조업으로 단조 및 
절단 공정을 거쳐 선박구성부분품(동력전달회전축:샤프트)을 제조하여 판매합니다. 용전일반산업단지에 입
지하고 있으며, 특성수질유해물질 배출은 없으나, 낙동강 하류유역 폐수배출시설 설치제한 지역인 삼랑진
읍에 위치하여 허가 대상 사업장입니다.
  단조공정과 절단공정을 거쳐 제품을 생산하며, 주로 단조공정을 거친 제품을 절단하는 과정(띠톱절단기
(밴드쏘) 4대 운용)에서 수용성 절삭유 사용으로 폐수가 발생되고 이를 전량 재이용 후 지정폐기물처리업
체에 전량 위탁하여 처리하고자 합니다. 배출시설에서 발생된 폐수는 물환경보전법 시행규칙 [별표14] 「방
지시설의 설치가 면제되는 자의 준수사항(제44조 관련)」의 2호-다목 규정에 따라 이송 저장하지 아니하고 
폐수배출시설에서 직접 위탁처리로 진행하여 별도의 보관시설을 설치하지 않을 계획입니다.
 전량 재이용 후 사용불가 폐수의 위탁처리는  에 위치한 “ ” 지정폐기물 처리업체와 위탁계약 진행하였
으며, 폐수처리시 전량 위탁 예정입니다. - 위탁계약서 “별도첨부”

1-2 폐수배출시설 설치내역 및 처리방법

  본 사업장은 전량 재이용 후 위탁처리로 폐수배출량이 0 ㎥/일이며, 순환하여 재이용하는 시설의 수조
용량 합계량은 0.57㎥ 으로 제 5종사업장(1일 폐수배출량 50㎥ 미만)에 해당됩니다.

배출시설명
재이용 수조 용량

(1일최대폐수배출량 산정)
오염물질 배출항목 폐수처리방법 폐수처리능력

63)금속가공제품
   제조시설(밴드쏘1) 0.095㎥(95L)

1. 수용성 절삭유
<CAS NO>
64742-55-8
141-43-5
141-22-0
61790-12-3
7732-18-5
84133-50-6
102-71-6
2. 탄소강
<CAS NO>
7439-96-5
7439-89-6

전량 재이용 후
위탁처리

해당사항없음

63)금속가공제품
   제조시설(밴드쏘2) 0.095㎥(95L)

63)금속가공제품
   제조시설(밴드쏘3) 0.19㎥(190L)

63)금속가공제품
   제조시설(밴드쏘4) 0.19㎥(190L)

합계 0.57㎥(570L)



1-3. 폐수배출시설의 위치도

1-4. 폐수배출공정흐름도

(1) 공정 설명
입고된 금속 원자재를 단조동의 가열로에 넣어 금속을 가열. 가열된 금속을 프레스 설비로 단조 작업. 열
처리로에서 열처리 작업 후 자연냉각. 냉각된 제품을 가공동의 띠톱절단설비(밴드쏘)를 통하여 주문된 규
격에 맞추어 절단한 후 출고.

(2) 폐수배출공정흐름도
※ [절단] 이외의 공정에서는 용수 투입 및 폐수 발생 공정이 없음
※ 원자재 탄소강 MSDS, 수용성절삭유 MSDS 자료 “별도첨부”

원자재 입고
■ 탄소강 구성
1. 철 95% 이상
2. 망간 2% Max

가열 단조 열처리

자연냉각절단출고

■ 용수투입량 : 0.04㎥/일 (40L)
■ 수용성절삭유 사용량 : 0.018㎥/일 (18L)
■ 폐수순환재이용시설[밴드쏘] 절삭유탱크용량
1. 0.095㎥ (95L)
2. 0.095㎥ (95L)
3. 0.19㎥ (190L)
4. 0.19㎥ (190L)

■ 수용성절삭유 구성
1. 광물성 오일 55~65%
2. 에탄올아민 5~10%
3. 리시놀레산 1~5%
4. 톨유지방산 3~7%
5. 물 10~20%
6. 알코올 5~10%
7. 트리에탄올아민 3~7%



2. 원료(용수포함) 및 제품, 예측되는 수질오염물질 명세서

2-1. 원료 사용량

2-2. 제품생산량

2-3. 용수사용량

2-4. 폐수배출시설 조업시간 및 방지시설 가동시간

2-5. 폐수발생량 및 오염물질 농도 예측

 - 해당사항 없음 : 순환 재이용 후 전량 위탁처리 사업장

제품명 단위 일일 생산량 연간 생산량 비고최대 평균 최대 평균
금속단조제품 ton 50.5 40.6 12,617 10,165

구분 원료명 단위 일일 사용량 연간 사용량 비고최대 평균 최대 평균
전체공정 탄소강 ton 49.1 40.9 12,287 10,228

절삭유 수용성절삭유 ㎥ 0.018 0.0018 0.45 0.45

구분 급수원 단위 일일 사용량 연간 사용량 비고최대 평균 최대 평균

생활용수
상수도 ㎥ 3.12 1.9338 1176 498.5

하수도 ㎥ 2.79 1.86 1440 479

수용성 절삭유 
혼합 상수도 ㎥ 0.04 0.0162 10 4.05 폐수배출시설 

사용 용수

합계
상수도 ㎥ 3.16 1.95 1186 503

하수도 ㎥ 2.79 1.86 1140 479

구분 일일 월간 연간

63)금속가공제품
   제조시설(밴드쏘1) 8시간 21.5일 260일

63)금속가공제품
   제조시설(밴드쏘2) 8시간 21.5일 260일

63)금속가공제품
   제조시설(밴드쏘3) 8시간 21.5일 260일

63)금속가공제품
   제조시설(밴드쏘4) 8시간 21.5일 260일

방지시설  방지시설 설치면제 사업장
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